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P Maschinengewindebohrer Universal MREMUS

- M -- M HSS-E DIN DIN Anschnittform B Metrisch
Nimat Metrisches PM % 37] 376 % r%“l
35-5,5 Gang

132216 | (1250 | (1000 [IKES0NN (600 euinde LESTIATE] EbllIE
vc = m/min. N [0tk A0]
132216 525 515 | 1030 1040 13 4H BH BHX UNI cAu,E?.
Durchgangsloch Eﬂ'fw
Ausfiihrung: Eﬁ;"ﬂg
- fur Durchgangsgewinde k °,
- Anschnittform B 3,5-5,5 Gang mik

- aus pulvermetallurgischem HSS
- Hardlube-Beschichtung

Verwendung:
Fur den universellen Einsatz.
B3
B2
Bl a
— \
- —— —
132216 132216
metrisch, Gewinde- Kern- metrisch, Gewinde- Kern-
! A21 . Bl B2 B3 (3 a ! A21 . Bl B2 B3 (3 a
Art-Nr.  HSS-E PM, i Toleranz  steigung (%} Art.-Nr.  HSS-E PM, o Toleranz  steigung 1%}
Hardlube metrisch e mm.ommommommoommo o Hardlube metrisch e mmommommoommoommo oo
(RG 1323) (RG 1323)
M1 38,30 M1 4H 0,25 6 12 40 25 21 075 M6 21,00 M6 BHX 1 10 30 80 6 49 5
M1,2 38,30 M1,2 4H 0,25 6 12 40 25 21 095 m8 25,20 M8 BHX 1,25 13 35 90 8 62 68
M1,4 38,30 M1.4 4H 03 8 12 40 25 21 1,1 M10 33,20 M10 BHX 1,5 15 39 100 10 8 85
M1,6 38,30 M1,6 6H 0,35 8 12 40 25 21 125 M12 48,90 M12 BHX 1,75 18 - 110 9 7 10,2
M1,7 38,30 M1,7 BH 0,35 8 12 40 25 21 1,35 M14 64,10 M14 BHX 2 20 - 110 11 9 12
M1,8 38,30 M1,8 6H 0,35 8 12 40 25 21 145 M16 68,95 M16 BHX 2 200 - 110 12 9 14
M2 22,90 M2 BHX 04 10 12 45 28 21 1,6 M18 93,40 M18 BHX 2.5 25 - 125 14 11 155
m2,2 25,45 M2,2 6H 0,45 10 12 4 28 21 175 M20 102,00 M20 BHX 2,5 25— 140 16 12 17,5
m2,3 25,45 M2,3 6H 04 10 12 4 28 21 19 m22 138,10 M22 BHX 2,5 25— 140 18 145 195
M2,5 22,90 M2.5 BHX 0,45 6 14 50 28 21 205 M24 140,10 M24 BHX 3 30 = 160 18 145 21
M2,6 24,30 M2,6 6H 0,45 9 14 5 28 21 215 m27 179,10 M27 BHX 3 30 - 160 20 16 24
M3 17,75 M3 BHX 05 b 8| & |Es ) 27 |2k M30 210,50 M30 BHX 35 3 - 180 22 18 26,5
M3,5 21,75 M3,5 BHX 0,6 6 20 56 4 3 29 M33 302,20 M33 BHX 35 3% - 180 25 20 29,5
M4 18,70 M4 BHX 0,7 7 21 683 45 34 33 M36 407,40 M36 BHX 4 40 - 200 28 22 32
M5 20,30 M5 BHX 08 8 25 70 6 49 42

- M -- M HSS-F D|N DlN Anschnittform B Metrisch
Nim Metrisches PM g 37] 376 M r&l
3555 Gang

132217 | (1250 | <1000 [IESONN <600 Gewinde beschichte ab M2
ve = m/min. I ElfaFE EeE
132217 525 515 | 1030 1040 13 BGX UNI i
Durchgangsloch (Ot =] 4
Ausfihrung:

- fur Durchgangsgewinde

- Anschnittform B 3,5-5,56 Gang

- Toleranzklasse 6GX

- aus pulvermetallurgischem HSS
- Hardlube-Beschichtung

Verwendung:
FUr den universellen Einsatz.

B3
B2
Bl
,f,§ — 9
132217
Art-Nr metrisch, HSS-E PM, A21 Gewindesteigung Bl B2 B3 3 a Kern-&§
) Hardlube, 6GX metrisch mm mm mm mm mm mm mm
(RG 1323)
M3 19,55 M3 05 5 18 56 35 2,7 2.5
M4 20,65 M4 0,7 7 21 63 45 34 3.3
M5 22,35 M5 08 8 25 70 6 49 42
M6 23,20 M6 1 10 30 80 6 49 5
M8 27,80 M8 1,25 13 35 90 8 6,2 6,8
M10 36,65 M10 15 15 39 100 10 8 8,5
mM12 53,95 M12 1,75 18 - 110 9 7 10,2
mM14 70,70 M14 2 20 = 110 11 9 12
M16 76,05 M16 2 20 - 110 12 9 14

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




P Maschinengewindebohrer Universal MREMUS

M M HSS-E DN DIN Anschnitform C Metrisch
- N/mm? -- Metrisches PM g 371 376 @ r%“l
@0

132256 | (1250 | (1000 (600 Genince besccel M2 “ZaE

vc = m/min. N UNl [
132256 525 515  10-30  10-40 13 4H 6H BHX @ canfy?
Grundioch Eﬂﬁﬁ

Ausfihrung: %ﬁﬁg
- fUr Grundlochgewinde %ﬁ
- Anschnittform C 2-3 Gang E:

- aus pulvermetallurgischem HSS
- Hardlube-Beschichtung

Verwendung:
Fur den universellen Einsatz.

B3
B2
Bl a —
= v
- — ] —
132256 132256
metrisch Gewinde- Kern- metrisch Gewinde- Kern-
! . 1 B2 B3 C3 a ! A . Bl B2 B3 C3 a
Art.-Nr. HHiSr;ﬁUILI\:, i Toleranz ster\ngrﬁng i | i | o | o | oo n%n Art.-Nr. Iﬁhﬁm e Toleranz sterléggng i | o | am | am | am r%n
(RG 1323) (RG 1323)
M1 38,30 M1 44 0,25 6 12 40 25 21 075 M8 28,05 M8 BHX 1.25 13 35 90 8 62 68
M1,2 38,30 M1,2 4H 0,25 6 12 40 25 21 095 M10 36,85 M10 BHX 15 15 39 100 10 8 85
M1,4 38,30 ML4 4H 03 8 1240 25 21 11 M12 54,35 M12 BHX 1,75 18 - 110 9 7 10,2
M1,6 38,30 M1,6 6H 0,35 8 12 40 25 21 125 M14 71,25 M14 BHX 2 20 - 110 11 9 12
M1,7 38,30 ML,7 6H 0,35 8 12 40 25 21 135 M16 76,60 M16 BHX 2 20 - 110 12 9 14
M2 25,45 M2 BHX 04 10 12 45 28 21 16 m18 101,00 M18 BHX 25 26 - 126 14 11 15,5
M2,2 35,15 M2,2 6H 045 10 12 45 28 21 175 M20 120,60 M20 BHX 2.5 25 - 140 16 12 17,5
M2,5 2545 M2,5 BHX 0,45 9 14 50 28 21 205 mM22 149,50 M22 BHX 2,5 26 - 140 18 145 195
M3 19,70 M3 BHX 0,5 5 18 5 35 27 25 M24 147,00 M24 BHX 3 30 - 160 18 145 21
M3,5 23,65 M3,5 BHX 06 6 200 56 4 3 29 m27 193,30 M27 BHX 3 30 - 160 20 16 24
M4 20,75 M4 BHX 0,7 7 21 83 45 34 33 M30 227,10 M30 BHX 35 3% - 180 22 18 26,5
M4,5 27,90 M4,5 BHX 0,75 75 25 70 6 49 38 M33 342,90 M33 BHX 35 3% - 180 26 20 29,5
M5 22,55 M5 BHX 0,8 8 25 70 B 49 42 M36 462,10 M36 BHX 4 40 - 200 28 22 32
M6 23,35 M6 BHX 1 10 30 80 6 49 5

- M -- M HSS-E % DIN DIN pnschnitform ¢ Metrisch
Nim Metrisches PM 37] 376 @
e ™

132257 | (1250 | (1000 (600 Genince bescicttet M2 “Zag

ve = m/min. [OlFg:XO] O]
132257 525 515 1080 10-40 %N 66X @ ﬁf‘am a’: %“ﬂ
Grundloch bk [=]:

O]

Ausfihrung:

- fUr Grundlochgewinde

- Anschnittform C 2-3 Gang

- Toleranzklasse 6GX

- aus pulvermetallurgischem HSS
- Hardlube-Beschichtung

Verwendung:
FUr den universellen Einsatz.

B3
B2
Bl a
— \
g [EDR I 78 S
132257
ArtNr metrisch, HSS-E PM A21 Gewindesteigung Bl B2 B3 3 a Kemn-&
) Hardlube, 6GX metrisch mm mm mm mm mm mm mm
(RG 1323)
M3 21,75 M3 0,5 5 18 56 35 2,7 2,5
M4 22,90 M4 0.7 7 21 63 45 34 33
M5 22,90 M5 08 8 25 70 6 49 42
M6 25,75 M6 1 10 30 80 6 49 5
M8 30,90 M8 1,25 13 35 90 8 6,2 6,8
M10 40,65 M10 15 15 39 100 10 8 85
M12 59,95 M12 1,75 18 - 110 9 7 10,2
M16 84,50 M16 2 20 = 110 12 9 14

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.



P Maschinengewindebohrer universal

M
N/mm?
132258 | (1250 | (1000 [IKES0NN (600

vc =m/min.
132258 5-25 5-15 10-30 10-40

Ausfihrung:

- fUr Grundlochgewinde

- Anschnittform E 1,5-2 Gang

- aus pulvermetallurgischem HSS
- Hardlube-Beschichtung

Verwendung:
Fur den universellen Einsatz.

B3
B2
Bl a
— T
g JENUN EN 78 e —— —h
132258
metrisch, HSS-E PM, A21
ArtAr Hardlube metrisch
(RG 1323)
M3 19,70 M3
M4 20,75 M4
M5 22,55 M5
M6 23,35 M6
M8 28,05 M8
M10 36,85 M10
M12 54,35 M12
M14 71,25 M14
M16 76,60 M16

M
N/mm?
132259 [ (1250 (1000 [IK@S0NN (600

ve =m/min.
132259 5-25 5-15 10-30 10-40

Ausfiihrung:

- fur Grundlochgewinde

- Anschnittform E 1,5-2 Gang

- Toleranzklasse 6GX

- aus pulvermetallurgischem HSS
- Hardlube-Beschichtung

Verwendung:
FUr den universellen Einsatz.

B3
B2
Bl a
— ¥
g JENUN EN 78 i, = —n
132259
metrisch, HSS-E PM, A21
ArtAr Hardlube, 6GX metrisch
(RG 1323)
M3 21,75 M3
M4 22,90 M4
M5 24,85 M5
M6 25,75 M6
M8 30,90 M8
M10 40,65 M10
M12 59,95 M12
M14 78,60 M14
M16 84,50 M16

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.

Gewindesteigung Bl
mm mm
05 5
0,7 7
08 8
1 10
1,25 13
15 15
1,75 18
2 20
2 20

M

Metrisches
Gewinde

DIN
13

M

Metrisches
Gewinde

DIN
13

HSS-E
PM

BHX

HSS-E
PM

66X

beschichtet

Grundioch

€3
mm

3,5
45

10

11
12

beschichtet

DIN
DIN

376
3n ab M12

N DN

87] 376

ab M12

MREMUS

Anschnittform £ Metrisch

e (%]
152 ﬁang/

Anschnittform £ Metrisch

15-2 Gang

EAE B
@ UNI canfid %vc@
Grundoch . E%ﬁﬁ [=]

Gewindesteigung Bl
mm mm
0,5 5
0.7 7
08 8
1 10
1,25 13
15 15
1,75 18
2 20
2 20

www.precitool.de




» Maschinengewindebohrer universal YREMUS

= MF HOS-E / D|N DIN Anschnittform B _Metrisch Fein
- N/mm? - Metrisches P 37] _—_—

132277 | (1250 (1000 [O@SON (600 L < i
ve = m/min. N C
132277 525 515 1080 1040 13 BHX UNI
Durchgangsloch [=]
Ausfihrung:

- fur Durchgangsgewinde

- Anschnittform B 3,5-5,5 Gang

- aus pulvermetallurgischem HSS
- Hardlube-Beschichtung

Verwendung:
Fur den universellen Einsatz.

B3
B2
Bl a ‘\
Hal I L]
< || © I_
132277 132277
metrisch-fein, Gewinde- metrisch-fein, Gewinde-
. g ' 2 . Bl B2 B3 (3 a (e § g J A21 . 1 B2 B3 (3 a  Kem-&
s I"I{Sasr dliul?:' metrisch ste[;:;#]ng mm o mm mm mm  mm  qmm (sl Illl-lzsr dﬁuﬁ:'!' metrisch BTG mm mm mm mm mm  mm
(RG 1323) (RG 1323)
M4x0,5 26,55 M4 05 7 21 63 45 34 3,5 M12x1,25 68,50 M12 1 10 - 100 9 7 11
M5x0,5 37,10 M5 05 8 25 70 6 49 45 M12x1,5 57,40 M12 1,25 15 - 100 9 7 10,8
M6x0,5 29,85 M8 05 10 30 80 6 49 5,5 M14x1,5 75,85 M14 15 15 - 100 11 9 125
M6x0,75 27,90 M6 0,75 10 30 80 6 49 52 M16x1,5 79,30 M16 15 15 - 100 12 9 14,5
M8x0,75 31,65 M8 0,75 10 30 80 6 6,2 72 M18x1,5 93,75 M18 15 17 - 110 14 11 16,5
M8x1 34,80 M8 1 10 = 90 6 49 7 M20x1,5 106,10 M20 15 17 = 125 16 12 185
M10x1 45,80 M10 1 10 - 90 7 55 9 M22x1,5 138,10 M22 15 17 - 125 18 145 205
M10x1,25 47,60 M10 1,25 15 - 100 7 55 8.8 M24x1,5 158,10 M24 15 200 - 140 18 145 225
M12x1 68,50 M12 15 15 - 100 9 7 10,5

+«BEST MATCH" MASCHINENGEWINDEBOHRER

Synchron-Gewindeschneidfutter mit minimalem
Langenausgleich reduzieren Belastungsspitzen

bei Abweichungen zwischen Spindelvorschub und
Gewindesteigung. Der Vierkantantrieb der Spannzange
verhindert zusatzlich ein Durchrutschen des

Gewindebohrers in der Spannzange. So steigt die
Prozesssicherheit und in Kombination mit unseren
Maschinengewindebohrern auch die Qualitat der Gewinde.

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen




P Maschinengewindebohrer universal

M
N/mm?

132287 [ (1250 | (1000 [IKES0NN (600
vc = m/min.
132287 5-25 5-15 10-30  10-40
Ausfihrung:
- fUr Grundlochgewinde
- Anschnittform C 2-3 Gang
- aus pulvermetallurgischem HSS
- Hardlube-Beschichtung
Verwendung:
Fur den universellen Einsatz.
B3
B2
Bl a‘\
] ™Y B B
<t || (@) I—
132287
metrisch-fein, Gewinde- 1 B2 B3
Art.-Nr. HSS-E PM, ; steigung
Hardlube metrisch i mm mm mm
(RG 1323)
M4x0,5 28,95 M4 05 721 63
M5x0,5 40,50 M5 05 8 25 70
M6x0,5 32,35 M6 05 10 30 80
M6x0,75 31,50 M6 0,75 10 30 80
M8x0,75 34,25 M8 0,75 10 30 80
M8x1 38,70 M8 1 1w | = 90
M10x1 50,90 M10 1 0 - 90
M10x1,25 52,85 M10 1,25 15 - 100
M12x1 55,00 M12 15 15 - 100
M
N/mm?
132289 | (1250 | (1000 [IKES0NN (600
vc = m/min.
132289 5-25 5-15 10-30  10-40
Ausfihrung:

- fur Grundlochgewinde

- Anschnittform E 1,5-2 Gang

- aus pulvermetallurgischem HSS
- Hardlube-Beschichtung

Verwendung:
Fur den universellen Einsatz.

B3
Bl
)
S - o ]
< | (&) ]
132289
metrisch-fein, A1
Art.-Nr. HSS-E PM, -
Hardlube metrisch
(RG 1323)

M8x1 38,70 M8
M10x1 50,90 M10
M10x1,25 52,85 M10
M12x1,5 63,75 M12
M14x1,5 84,25 M14
M16x1,5 88,10 M16

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.

-

a  Kern-
o mm@ ArtANr.
34 35 M12x1,25
49 45 M12x1,5
49 55 M14x1,5
49 5.2 M16x1,5
6,2 72 M18x1,5
49 7 M20x1,5
55 9 M22x1,5
55 838 M24x1,5
7 10,5

Gewindesteigung

mm

www.precitool.de

MF  nssE
Metrisches PM
Feingewinde

DIN

13 BHX

132287

metrisch-fein,

HSS-E PM, -
Hardlube metrisch
(RG 1323)

74,40 M12
63,75 M12
84,25 M14
88,10 M16
109,30 M18
124,70 M20
157,00 M22
170,40 M24

MF  ssE
Metrisches PM
Feingewinde

o 1 [

B3
mm

90

100
100
100
100

beschichtet

Grundioch

Gewinde-
steigung
m

beschichtet

DIN
DIN
374
3n ab M8x1

oni e

[=13%
Bl B2 B3
mm mm mm
10 - 100
15 = 100
15 - 100
15 = 100
17 - 110
17 = 125
17 - 125
20 - 140
DI N Anschnittform £
374 -
1,5-2 Gang
EligE % FE
capdyz WEL v
El."ﬁﬁ. & Sl

-
YMREMUS
Anschnittform C Metrisch Fein
b
2-3Gang .
ElZEEE
@iﬁ%
B
€3 a  Kem-@
mm mm mm
9 7 11
9 7 108
11 9 12,5
12 9 14,5
14 11 16,5
16 12 185
18 145 205
18 145 225
Metrisch Fein
|
-

Kern-&
mm

88
10,5
12,5
14,5




VHM-HOCHLEISTUNGSFRASER FUR

Zahne Zahne Zahne
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| w3l || 5 XAl
aaaaaaaaaaaaa
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DIE ALUMINIUMBEARBEITUNG




P Schaftfraser VHM Aluminium, mit freigeschliffenem Schaft MREMUS
Werks-  Zahne ) \Q
% norm 3 m" 'x’ —

Kunststoffe
N/mm? VHM
-Legi Drall n i [
Au I;l:)rl;:eglﬁﬂr::glenn, Kupfer-Legierungen |1t | L0l o beschichtet 2 Zentumschnitt ang
(400 p 9 (500 (150 (100
{600 :
vc = m/min. Schaft

freigeschliffen

175321
175322

175321
175322

450-600

180-360

320-410 360-460 450-550

Ausfiihrung:

- freigeschliffener Schaft
- Ultrafeinstkorn-VHM

- scharfkantig

Verwendung:

- fur Aluminium und Kunststoffe
- zum Schruppen und Schlichten
- hohes Zeitspanvolumen

verbesserte Beschichtung zur Reduzierung
von Aufbauschneiden bei weichen
Aluminium- und Kupferlegierungen

beste Oberflachenguten

und Prozesssicherheit

dank polierter Schneiden

90°
optimale Spankontrolle und minimierte
Vibrationen durch hochprazise
gestaltete Spannuten
A5 @
o S E o e
G2 As_z_j
B3
B5
6535 HA- 6535 HB-
Schaft Schaft
175321 175322
AL GP, lang, GP, lang, Al A5 B2 B3 BS €3 fz
o beschichtet, HA beschichtet, HB mm mm mm mm mm mm mm/Zahn
(RG 1756) (RG 1756)
2,00 29,50 30,05 2 18 7 10 50 6 0,025-0,050
3,00 3030 30,90 3 28 9 15 60 6 0,035-0,070
4,00 30,30 30,90 4 38 12 17 60 6 0,045-0,075
5,00 30,30 30,90 5 48 15 20 60 6 0,050-0,080
6,00 30,30 30,90 6 55 17 2 60 6 0,085-0,120
8,00 44,55 45,35 8 75 22 27 65 8 0,085-0,150
10,00 61,80 62,95 10 95 27 33 75 10 0,095-0,180
12,00 86,20 88,55 12 115 32 40 88 12 0,110-0,200
16,00 171,80 176,60 16 155 ) 52 102 16 0,140-0,230
20,00 266,60 274,00 20 195 52 73 125 20 0,160-0,290
; B
i : 7N
Che

i www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.




P Schaftfraser VHM Aluminium, mit freigeschliffenem Schaft MREMUS

Kunststoffe Werks- ~ Zahne EV i =
- b oLe o € Dra\lg : §\;-
175323 Ay und Al-Legierungen ((10.% Si) Alu und Al-Legierungen ((24 % Si) Ji[EER AR AR EL fentumscntt - ang
175324 (600 (600 (1000
ve = m/min. Schaft 3
175323 freigeschliffen
320-460 230 - 400 225-380
175324
Ausfiihrung:
- freigeschliffener Schaft
- Ultrafeinstkorn-VHM
- scharfkantig
Verwendung:
- fur Aluminium und Kunststoffe
- zum Schruppen und Schlichten
- hohes Zeitspanvolumen
DLC-Beschichtung gegen erhéhten Verschlei3
in Si-reichen Aluminiumlegierungen und
faserverstarkten Kunststoffen
beste Oberflachenguten
und Prozesssicherheit
dank polierter Schneiden
90°
optimale Spankontrolle und minimierte
Vibrationen durch hochprézise
gestaltete Spannuten
A5 @
I SR
G2 B2
B3
B5
6535 HA- 6535 HB-
Schaft Schaft
175323 175324
AN GP, lang, GP, lang, Al A5 B2 B3 BS c3 fz
o DLC, HA DLC, HB mm mm mm mm mm mm mm/Zahn
(RG 1756) (RG 1756)
2,00 29,50 30,05 2 18 7 10 50 6 0,025-0,050
3,00 30,30 30,90 3 28 9 15 60 6 0,035-0,070
4,00 30,30 30,90 4 38 12 17 60 6 0,045-0,075
5,00 30,30 30,90 5 48 15 20 60 6 0,050-0,080
6,00 30,30 30,90 6 55 17 22 60 6 0,065-0,120
8,00 44,55 45,35 8 75 22 27 65 8 0,085-0,150
10,00 61,80 62,95 10 9.5 27 33 75 10 0,095-0,180
12,00 86,20 88,55 12 11,6 32 40 88 12 0,110-0,200
16,00 171,80 176,60 16 155 42 52 102 16 0,140-0,230

20,00 266,60 274,00 20 19,5 52 73 125 20 0,160-0,290

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




P Schaftfraser VHM Aluminium, mit freigeschliffenem Schaft MREMUS

Kunststoffe Werks-  Zahne N A i
N/m VHM % norm 3 )\= W :
. [5]

beschichtet Zentrumschnitt

175381 hy 'gf;ﬁfg'ﬂﬂzgﬁ"’ (LEELVEIIN - Duroplast | Thermoplast
] )
175332 (400 (600 (500 (150 (100 i B
ve = m/min. o t

G

[Of

Schaft
extralang freigeschiiffen
175331

380-510 150-305 270-350 305-390 380-470
175332

Ausfiihrung:

- ungleich gedrallt

- extra lange Ausfuhrung
- kurze Schneidenlange
- freigeschliffener Schaft
- Ultrafeinstkorn-VHM

- scharfkantig

Verwendung:

- fur Aluminium und Kunststoffe
- zum Schruppen und Schlichten
- hohes Zeitspanvolumen

verbesserte Beschichtung zur Reduzierung
von Aufbauschneiden bei weichen
Aluminium- und Kupferlegierungen
beste Oberflachenglten
und Prozesssicherheit
dank polierter Schneiden

90
optimale Spankontrolle und minimierte
Vibrationen durch hochpréazise
ungleich geteilt und gestaltete Spannuten
gedrallt fur ideale Laufruhe mu
A5 @
O o S o s
G2 B2
B3
B5
6535 HA- 6535 HB-
Schaft Schaft
175331 175332
Art-Nr GP, extra lang, GP, extra lang, Al A5 B2 B3 B5 C3 fz
T beschichtet, HA beschichtet, HB mm mm mm mm mm mm mm/Zahn
(RG 1756) (RG 1756)
4,00 36,55 37,25 4 38 12 37 75 6 0,040-0,050
6,00 36,55 37,25 6 55 17 37 75 6 0,055-0,085
8,00 54,40 55,35 8 75 22 62 100 8 0,070-0,100
10,00 76,65 77,95 10 95 27 58 100 10 0,080-0,140
12,00 106,40 109,20 12 115 32 53 100 12 0,090-0,160
16,00 202,80 208,60 16 155 42 100 150 16 0,110-0,190
20,00 314,50 323,40 20 195 52 98 150 20 0,130-0,240
ElHEE Bl
" T . Ve
. s

i www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.



MREMUS

Werks-  Zéhne x

norm 3 = G
\O}

= [OlEEE:Y
- —~ =
- Bt
=oam Schaft s
extralang freigeschiffen (Db

P Schaftfraser VHM Aluminium, mit freigeschliffenem Schaft

Kunststoffe
N/mm?
175333 Alu und Al-Legierungen ((10 % Si) Alu und Al-Legierungen ((24 % Si) NiEER L0 LR EECL
175334 (600 {600 (1000

5

Zentrumschnitt

vim - DLC

vc =m/min.
175333
270-390 190-340 190-325
175334
Ausfiihrung:

- ungleich gedrallt

- extra lange Ausfuhrung
- kurze Schneidenlange
- freigeschliffener Schaft
- Ultrafeinstkorn-VHM

- scharfkantig

Verwendung:

- fur Aluminium und Kunststoffe
- zum Schruppen und Schlichten
- hohes Zeitspanvolumen

DLC-Beschichtung gegen erhdhten Verschleil3
in Si-reichen Aluminiumlegierungen und
faserverstarkten Kunststoffen

beste Oberflachengiten

und Prozesssicherheit
dank polierter Schneiden

optimale Spankontrolle und minimierte
Vibrationen durch hochprézise
ungleich geteilt und gestaltete Spannuten

gedrallt fur ideale Laufruhe

A5 @
e St —
G2 AB_ZJ
B3
B5
6535 HA- 6535 HB-
Schaft Schaft
175333 175334
Art-Nr GP, extra lang, GP, extra lang, Al A5 B2 B3 B5 C3 fz
T DLC, HA DLC, HB mm mm mm mm mm mm mm/Zahn
(RG 1756) (RG 1756)
4,00 36,55 37,25 4 38 12 37 75 6 0,040-0,050
6,00 36,55 37,25 6 55 17 37 75 6 0,055-0,085
8,00 54,40 55,35 8 75 22 62 100 8 0,070-0,100
10,00 76,65 77,95 10 95 27 58 100 10 0,080-0,140
12,00 106,40 109,20 12 115 32 53 100 12 0,090-0,160
16,00 202,80 208,60 16 15,5 42 100 150 16 0,110-0,190
20,00 314,50 323,40 20 19,5 52 98 150 20 0,130-0,240
Bl e
:\‘c‘ 5
3

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.
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p Schaftfraser VHM Aluminium, mit freigeschliffenem Schaft MREMUS

_ K“nﬁ/tms"]tz"ffe VHM % Herks: e x ﬁh -.

i nom 3 S

R T b o SR S Duoplast | Thermoplast BESIE s
Messing

175336 (400 (500 (150 (100 s ;

(600 N

IKZ

ve = m/min. ] Schaft
extralang freigeschiiffen

175335
380-510 150-305 270-350 305-390 380-470
175336

Ausfiihrung:

- ungleich gedrallt

- extra lange Ausfuhrung
- kurze Schneidenlange
- freigeschliffener Schaft
- Ultrafeinstkorn-VHM

- scharfkantig

- innere Kuhimittelzufuhr

Verwendung:

- fUr Aluminium und Kunststoffe
- zum Schruppen und Schlichten
- hohes Zeitspanvolumen

verbesserte Beschichtung zur Reduzierung
von Aufbauschneiden bei weichen
Aluminium- und Kupferlegierungen
beste Oberflachenglten
und Prozesssicherheit
dank polierter Schneiden

90°
optimale Spankontrolle und minimierte
Vibrationen durch hochpréazise
ungleich geteilt und gestaltete Spannuten
gedrallt far ideale Laufruhe mu
A5 @
(h]o)zi N’\\ } :%::, === :H Si(hs)
G2 B2
B3
B5
6535 HA- 6535 HB-
Schaft Schaft
175335 175336
ArtoNr GP, extra lang, GP, extra lang, Al AS B2 B3 B5 C3 fz
T beschichtet, HA, IKZ beschichtet, HB, IKZ mm mm mm mm mm mm mm/Zahn
(RG 1756) (RG 1756)
4,00 76,00 77,45 4 38 12 37 75 6 0,040-0,050
6,00 76,00 77,45 6 55 17 37 75 6 0,055-0,085
8,00 108,80 110,80 8 75 22 62 100 8 0,070-0,100
10,00 128,80 131,20 10 9.5 27 58 100 10 0,080-0,140
12,00 152,70 157,00 12 116 32 53 100 12 0,090-0,160
16,00 283,60 291,90 16 155 42 100 150 16 0,110-0,190
20,00 429,30 441,70 20 195 52 98 150 20 0,130-0,240
B S

o]

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.




P Schaftfraser VHM Aluminium, mit freigeschliffenem Schaft MREMUS

Kunststoffe Werks-  Zahne v AN
D D et | weooe Vel e N @ %
2E

175337 Alu und Al-Legierungen ((10 % Si) Alu und Al-Legierungen ((24 % Si) NoEER L0 LR EEEL
(1000

175338 (600 (600 10 =
i o Q Ecan¥y?
ve = m/min. = sonet £
175337 extralang  freigeschiiffen |KZ
270-390 190-340 190-325
175338
Ausfiihrung:

- ungleich gedrallt

- extra lange Ausfuhrung
- kurze Schneidenlange

- freigeschliffener Schaft
- Ultrafeinstkorn-VHM

- scharfkantig

- innere Kuhimittelzufuhr

Verwendung:

- fUr Aluminium und Kunststoffe
- zum Schruppen und Schlichten
- hohes Zeitspanvolumen

DLC-Beschichtung gegen erhéhten Verschleil
in Si-reichen Aluminiumlegierungen und
beste Oberflachenglten faserverstarkten Kunststoffen
und Prozesssicherheit
dank polierter Schneiden

optimale Spankontrolle und minimierte
Vibrationen durch hochprézise

ungleich geteilt und gestaltete Spannuten
gedrallt fur ideale Laufruhe mu
A5 @
(h]o)zi N’\\ } :%::, === :H Si(hs)
G2 Ag_g_l
B3
B5
6535 HA- 6535 HB-
Schaft Schaft
175337 175338
Art-Nr GP, extra lang, GP, extra lang, Al A5 B2 B3 B5 C3 fz
T DLC, HA, IKZ DLC, HB, IKZ mm mm mm mm mm mm mm/Zahn
(RG 1756) (RG 1756)
4,00 76,00 77,45 4 38 12 37 75 6 0,039-0,088
6,00 76,00 77,45 6 55 17 37 75 6 0,059-0,132
8,00 108,80 110,80 8 75 22 62 100 8 0,078-0,176
10,00 128,80 131,20 10 9.5 27 58 100 10 0,088-0,198
12,00 152,70 157,00 12 116 32 53 100 12 0,098-0,220
16,00 283,60 291,90 16 155 42 100 150 16 0,118-0,231
20,00 429,30 441,70 20 19,6 52 98 150 20 0,137-0,242
D D
o] Che ]

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




P Schaftfraser VHM Aluminium, mit freigeschliffenem Schaft MREMUS

Kunststoffe Werks-  Zahne ) sy
N/mm? VHM 20° j~ ——mm
Alu-Legierungel beschichtet el 8 Drall = Zemmr#sc;un N\E?]ig
175431 Alu u-Legierungen, Kupfer-Legierungen ST/ T Thermoplast
| R LS (500 (150 (100 :
175432 {600 . T

vc = m/min. Schaft
freigeschliffen
175431
450-600 180-360 320-410 360-460 450-550
175432
Ausfiihrung:

- freigeschliffener Schaft
- Ultrafeinstkorn-VHM
- scharfkantig

Verwendung

- fur Aluminium und Kunststoffe

- zum Schruppen und Schlichten

- hervorragende Laufruhe

- geeignet fur trochoidale Bearbeitung

verbesserte Beschichtung zur Reduzierung
von Aufbauschneiden bei weichen

} ) Aluminium- und Kupferlegierungen TROCHOIDALES
beste Oberflachengiten FRASEN
und Prozesssicherheit
dank polierter Schneiden

90°
eingeschliffene Spanbrecher
fur bessere Oberflachen
optimale Spankontrolle und
minimierte Vibrationen durch
hochprazise gestaltete Spannuten A oo A
mit Spanbrecher
/"
i |- gjoo
G2 B2
B3
B5
6535 HA- 6535 HB-
Schaft Schaft
175431 175432
AT GP, lang, GP, lang, Al A5 B2 B3 B5 €3 fz
o beschichtet, HA beschichtet, HB mm mm mm mm mm mm mm/Zahn
(RG 1756) (RG 1756)
4,00 51,10 52,05 4 38 12 16 60 6 0,045-0,075
6,00 51,10 52,05 6 515} 17 22 60 6 0,065-0,120
8,00 70,35 71,70 8 75 22 27 65 8 0,085-0,150
10,00 104,00 106,10 10 915} 27 33 75 10 0,095-0,180
12,00 125,00 128,60 12 115 32 36 83 12 0,110-0,200
16,00 213,00 219,20 16 155 42 50 100 16 0,140-0,230
20,00 328,50 20 19,5 52 73 125 20 0,160-0,290
Egm
i’:- Yo i
AR

i www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.



P Schaftfraser VHM Aluminium, mit freigeschliffenem Schaft MREMUS

N/mm?

i ) 5 =
VHM DLC Werks Zagne m" _; §§_

norm

175433 ply und Al-Legierungen (¢10 % Si) Alu und Al-Legierungen ((24 % Si) [l Eg LGl AN TR 1L Drall =5 zenwmsaione - lang
175434 (600 (600 (1000
vc =m/min.
175433
320 - 460 230 - 400 225-380

175434
Ausfiihrung:
- freigeschliffener Schaft
- Ultrafeinstkorn-VHM
- scharfkantig
Verwendung
- fur Aluminium und Kunststoffe
- zum Schruppen und Schlichten
- hervorragende Laufruhe
- geeignet fur trochoidale Bearbeitung

DLC-Beschichtung gegen erhéhten Verschleil3

in Si-reichen Aluminiumlegierungen und

faserverstarkten Kunststoffen TS

eingeschliffene Spanbrecher
fur bessere Oberflachen

90
beste Oberflachenglten
und Prozesssicherheit
optimale Spankontrolle und dank polierter Schneiden
minimierte Vibrationen durch
hochprazise gestaltete Spannuten A oo A
mit Spanbrecher
R
| e
G2 B2
B3
B5
6535 HA- 6535 HB-
Schaft Schaft
175433 175434
AN GP, lang, GP, lang, Al A5 B2 B3 B5 c3 fz
T DLC, HA DLC, HB mm mm mm mm mm mm mm/Zahn
(RG 1756) (RG 1756)
4,00 51,10 52,05 4 38 12 16 60 6 0,045-0,075
6,00 51,10 52,05 6 55 17 22 60 6 0,065-0,120
8,00 70,35 71,70 8 75 22 27 65 8 0,085-0,150
10,00 104,00 106,10 10 9.5 27 33 75 10 0,095-0,180
12,00 125,00 128,60 12 115 32 36 83 12 0,110-0,200
16,00 213,00 219,20 16 15,5 42 50 100 16 0,140-0,230
20,00 328,50 338,00 20 19,5 52 73 125 20 0,160-0,290

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




P Schaftfraser VHM Aluminium, HPSM, mit freigeschliffenem Schaft MREMUS

Werks- ~ zahne EV A .
- o g vers e [ .

beschichtet Drall = Zentrumschnitt

175683 Alu-Legierungen, o]
Alu Bronze, Messing Kupfer-Legierungen

175684 (400 (
600 —
=m/mi Ixp o=

ve =m/min. Schaft
freigeschliffen
175683
510-640 350-500 380-480
175684
Ausfiihrung:

- freigeschliffener Schaft
- Ultrafeinstkorn-VHM
- scharfkantig

Verwendung:

- fUr Aluminium

- zum Schruppen und Schlichten

- hervorragende Laufruhe

- geeignet fur trochoidale Bearbeitung

verbesserte Beschichtung zur Reduzierung
von Aufbauschneiden bei weichen

Aluminium- und Kupferlegierungen TROCHOIDALES

beste Oberflachenguten FRASEN

und Prozesssicherheit
dank polierter Schneiden

eingeschliffene Spanbrecher
fur bessere Oberflachen

optimale Spankontrolle und
minimierte Vibrationen durch

hochprazise gestaltete Spannuten A oo A
mit Spanbrecher
I ad
i |- gjoo
G2 B2
B3
B5
6535 HA- 6535 HB-
Schaft Schaft
175683 175684
AN GP, 3xAl, GP, 3xAl, Al A5 B2 B3 B5 c3 fz
o beschichtet, HA beschichtet, HB mm mm mm mm mm mm mm/Zahn
(RG 1756) (RG 1756)
6,00 56,75 57,85 6 55 20 22 60 6 0,110-0,165
8,00 78,95 80,50 8 7.5 26 37 75 8 0,140-0,200
10,00 121,10 123,50 10 95 32 36 78 10 0,220-0,300
12,00 152,90 157,30 12 115 38 53 100 12 0,250-0,350
16,00 257,10 264,60 16 15,5 50 75 125 16 0,300-0,420

20,00 395,70 407,30 20 19,5 62 73 125 20 0,380-0,500

i www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.



P Schaftfraser VHM Aluminium, HPSM, mit freigeschliffenem Schaft MREMUS

. oo e B @ 1L

175685 lu und Al-Legierungen (<10 % Si) Alu und Al-Legierungen ((24 % Si) Drall = ZNET

175686 (600 (600
i 3xp e
vc =m/min. st
175685 freigeschliffen
410-540 390-500
175686
Ausfiihrung:

- freigeschliffener Schaft
- Ultrafeinstkorn-VHM
- scharfkantig

Verwendung:

- fUr Aluminium

- zum Schruppen und Schlichten

- hervorragende Laufruhe

- geeignet fur trochoidale Bearbeitung

DLC-Beschichtung gegen erhdhten Verschlei3
in Si-reichen Aluminiumlegierungen und
faserverstarkten Kunststoffen TROCHOIDLES

eingeschliffene Spanbrecher
fur bessere Oberflachen

beste Oberflachenglten
und Prozesssicherheit
dank polierter Schneiden

optimale Spankontrolle und
minimierte Vibrationen durch

hochprazise gestaltete Spannuten A oo A
mit Spanbrecher
I ad
wod SO ] gl
G2 B2
B3
B5
6535 HA- 6535 HB-
Schaft Schaft
175685 175686
AL GP, 3 x Al GP, 3 x Al Al A5 B2 B3 B5 c3 fz
o DLC, HA DLC, HB mm mm mm mm mm mm mm/Zahn
(RG 1756) (R6 1756)
6,00 56,75 57,85 6 55 20 22 60 6 0,110-0,165
8,00 78,95 80,50 8 75 26 37 75 8 0,140-0,200
10,00 121,10 123,50 10 95 32 36 78 10 0,220-0,300
12,00 152,90 157,30 12 115 38 53 100 12 0,250-0,350
16,00 257,10 264,60 16 155 50 75 125 16 0,300-0,420
20,00 395,70 407,30 20 195 62 73 125 20 0,380-0,500
i = =]
ik

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




P Schaftfraser VHM Aluminium, HPSM, mit freigeschliffenem Schaft MREMUS

Werks-  Zahne EV A .
e R i,

Alu-Legierungen, beschichtet Drall = Zentumschnitt

175688 (ﬁl:].lﬂ Bronze, Messing  \UPfer-Legierungen
(609 5x Al £
ve = m/min. y —
175680 [l S15-450 350-430 freigeschliffen =%
Ausfiihrung:

- extra lange Ausfuhrung
- freigeschliffener Schaft
- Ultrafeinstkorn-VHM

- scharfkantig

Verwendung:

- far Aluminium

- zum Schruppen und Schlichten

- hervarragende Laufruhe

- geeignet fUr trochoidale Bearbeitung

TROCHOIDALES
FRASEN

verbesserte Beschichtung zur Reduzierung
von Aufbauschneiden bei weichen
Aluminium- und Kupferlegierungen

beste Oberflachenglten
und Prozesssicherheit
dank polierter Schneiden

90°
eingeschliffene Spanbrecher
fur bessere Oberflachen
optimale Spankontrolle und minimierte
Vibrationen durch hochprazise mu
gestaltete Spannuten it Spanbrecher
A5 @
D Sk e
G2 B2
B3
B5
6535 HB-
Schaft
175688
Art-Nr GP,5 x Al, Al A5 B2 B3 B5 3 fz
o beschichtet, HB mm mm mm mm mm mm mm/Zahn
(RG 1756)
6,00 70,95 6 55 32 37 75 6 0,095-0,145
8,00 99,35 8 75 42 62 100 8 0,125-0,180
10,00 152,30 10 95 52 58 100 10 0,200-0,265
12,00 187,60 12 115 62 78 125 12 0,220-0,305
16,00 312,90 16 15,5 82 100 150 16 0,265-0,365
20,00 485,80 20 19,5 102 113 165 20 0,300-0,440

i www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.



» Schaftfraser VHM Aluminium, HPSM, mit freigeschliffenem Schaft MREMUS

| woos o Be @ L

175689 Alu und Al-Legierungen ((10 % Si) Alu und Al-Legierungen ({24 % Si) Drall = Jenmecit
(600 (600
vc = m/min. 5x Al
175689 390-490 50,450 fre\gsecsﬁtlflen
Ausfiihrung:

- extra lange Ausfuhrung
- freigeschliffener Schaft
- Ultrafeinstkorn-VHM

- scharfkantig

Verwendung:

- far Aluminium

- zum Schruppen und Schlichten

- hervarragende Laufruhe

- geeignet fUr trochoidale Bearbeitung

TROCHOIDALES
FRASEN

DLC-Beschichtung gegen erhdhten Verschlei3
in Si-reichen Aluminiumlegierungen und

faserverstarkten Kunststoffen
beste Oberflachenguten

und Prozesssicherheit
dank polierter Schneiden

eingeschliffene Spanbrecher
fur bessere Oberflachen

optimale Spankontrolle und minimierte
Vibrationen durch hochprazise

gestaltete Spannuten
[mit iganbrecher @

(mo)zi NF\\ } } D Si(he)
G2 Ag_g_l
B3
B5
6535 HB-
Schaft
175689
At GP,5x Al, Al A5 B2 B3 B5 c3 fz
T DLC, HB mm mm mm mm mm mm mm/Zahn
(RG 1756)
6,00 70,95 6 55 32 37 75 6 0,095-0,145
8,00 99,35 8 75 42 62 100 8 0,125-0,180
10,00 152,30 10 9,5 52 58 100 10 0,200-0,265
12,00 187,60 12 116 62 78 125 12 0,220-0,305
16,00 312,90 16 155 82 100 150 16 0,265-0,365
20,00 485,80 20 196 102 113 165 20 0,300-0,440

B
g5
Yo

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




P Torusfraser VHM Aluminium, mit freigeschliffenem Schaft MREMUS

o e w B B % S
Alu-Legi beschichtet o 3 Drall = Zemmm‘sc;un N\E?]ig

179035 Alu u-Legierungen, Kupfer-Legierungen Duroplast Thermoplast
(4pp  Bronze, Messing (500 150 (100 :

179036 {500 . T

ve = m/min. Schaft
freigeschliffen
179035
450-600 180-360 320-410 360-460 450-550
179036
Ausfiihrung:

- freigeschliffener Schaft
- Ultrafeinstkorn-VHM
- Schneidspitzen mit Eckenradius

Verwendung:

- fur Aluminium und Kunststoffe
- zum Schruppen und Schlichten
- hohes Zeitspanvolumen

verbesserte Beschichtung zur Reduzierung
von Aufbauschneiden bei weichen

Aluminium- und Kupferlegierungen
beste Oberflachengiten P g g

und Prozesssicherheit
dank polierter Schneiden

R
optimale Spankontrolle und minimierte
Vibrationen durch hochprazise i
gestaltete Spannuten mu
A5
(mo)zi N!\) } } D o i(hB)
e/ EJ
B3
B5
6535 HA- 6535 HB-
Schaft Schaft
179035 179036
ATt GP, lang, _Eckenradius, GP, lang, _Eckenradius, Al A5 B2 B3 B5 C3 Gl fz
beschichtet, HA beschichtet, HB mm mm mm mm mm mm mm mm/Zahn
(RG 1756) (RG 1756)
2,00x0,5 30,05 30,90 2 1,8 7 10 50 6 05 0,025-0,050
3,00x0,5 31,15 31,75 3 28 9 15 60 6 05 0,035-0,070
4,00x0,5 31,15 31,75 4 38 12 17 60 6 05 0,045-0,075
4,00x1,0 31,15 31,75 4 38 12 17 60 6 1 0,045-0,075
5,00x0,5 31,15 31,75 5 48 15 20 60 6 05 0,050-0,080
5,00x1,0 31,15 31,75 5 48 15 20 60 6 1 0,050-0,080
6,00x0,5 31,15 31,75 6 55 17 22 60 6 05 0,065-0,120
6,00x1,0 31,15 31,75 6 518 17 22 60 6 1 0,065-0,120
8,00x0,5 45,65 46,45 8 75 22 27 65 8 05 0,085-0,150
8,00x1,0 45,65 46,45 8 75 22 27 65 8 1 0,085-0,150
8,00x2,0 45,65 46,45 8 75 22 27 65 8 2 0,085-0,150
10,00%x0,5 63,45 64,60 10 95 27 28] 75 10 05 0,095-0,180
10,00x1,0 63,45 64,60 10 9,5 27 33 75 10 1 0,095-0,180
10,00x2,0 63,45 64,60 10 95 27 33 75 10 2 0,095-0,180
10,00x3,0 63,45 64,60 10 9,5 27 33 75 10 3 0,095-0,180
12,00x0,5 88,50 90,95 12 11,5 32 40 88 12 05 0,110-0,200
12,00x1,0 88,50 90,95 12 11,5 32 40 88 12 1 0,110-0,200
12,00x2,0 88,50 90,95 12 115 32 40 88 12 2 0,110-0,200
12,00x3,0 88,50 90,95 12 11,5 32 40 88 12 3 0,110-0,200
16,00x0,5 176,50 181,50 16 155 42 52 102 16 05 0,140-0,230
16,00x1,0 176,50 181,50 16 155 42 52 102 16 1 0,140-0,230
16,00x2,0 176,50 181,50 16 155 42 52 102 16 2 0,140-0,230
16,00x3,0 176,50 181,50 16 155 42 52 102 16 3 0,140-0,230
16,00x4,0 176,50 181,50 16 155 42 52 102 16 4 0,140-0,230
20,00x0,5 273,80 281,40 20 19,5 52 73 125 20 05 0,160-0,290
20,00x1,0 273,80 281,40 20 19,5 52 73 125 20 1 0,160-0,290
20,00x2,0 273,80 281,40 20 19,5 52 73 125 20 2 0,160-0,290
20,00x3,0 273,80 281,40 20 19,5 52 73 125 20 & 0,160-0,290
20,00x4,0 273,80 281,40 20 19,5 52 73 125 20 4 0,160-0,290
[OE= D] [=l;

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.




P Torusfraser VHM Aluminium, mit freigeschliffenem Schaft MREMUS

Kunststoffe _ I
T, - wooc e o G 0w

gt Diall =5 zewsboma  Schat

179038 ' Alu und Al-Legierungen ({10 % Si) Alu und Al-Legierungen ((24 % Si) [TEER[CIEEENER L s
179039 (600 (600 (1000 : :
te “3@
ve = m/min. 6535 HB .,Q:a- Schaft :An_, 2
[Of

Schaft lang freigeschliffen

179038
179039

320 - 460 230- 400 225-380

Ausfiihrung:

- freigeschliffener Schaft

- Ultrafeinstkorn-VHM

- Schneidspitzen mit Eckenradius

Verwendung:

- fur Aluminium und Kunststoffe
- zum Schruppen und Schlichten
- hohes Zeitspanvolumen

DLC-Beschichtung gegen erhéhten Verschleil3
in Si-reichen Aluminiumlegierungen und

faserverstarkten Kunststoffen
beste Oberflachengiten

und Prozesssicherheit
dank polierter Schneiden

R
optimale Spankontrolle und minimierte
Vibrationen durch hochprazise
gestaltete Spannuten mu
s 4l
(th)Ei NN) } } T i(he)
e/ Aﬂ
B3
B5
6535 HA- 6535 HB-
Schaft Schaft
179038 179039
ATt GP, lang, Eckenradius, GP, lang, Eckenradius, Al A5 B2 B3 B5 C3 Gl fz
DLC, HA DLC, HB mm mm mm mm mm mm mm mm/Zahn
(RG 1756) (RG 1756)
2,00x0,5 30,05 30,90 2 18 7 10 50 3 05 0,025-0,050
3,00x0,5 31,15 31,75 3 28 9 15 80 B 05 0,035-0,070
4,00x0,5 31,15 31,75 4 38 12 17 60 6 05 0,045-0,075
4,00x1,0 31,15 31,75 4 38 12 17 60 3 1 0,045-0,075
5,00x0,5 31,15 31,75 5 48 15 20 80 B 05 0,050-0,080
5,00x1,0 31,15 31,75 5 48 15 20 60 3 1 0,050-0,080
6,00x0,5 31,15 31,75 B 55 17 22 80 B 05 0,065-0,120
6,00<1,0 31,15 31,75 6 55 17 22 60 3 1 0,085-0,120
8,00x0,5 45,65 46,45 8 75 2 27 85 8 05 0,085-0,150
8,00x1,0 45,65 46,45 8 75 22 27 65 8 1 0,085-0,150
8,00x2,0 45,65 46,45 8 75 2 27 85 8 2 0,085-0,150
10,00x0,5 63,45 64,60 10 95 27 33 75 10 05 0,095-0,180
10,00x1,0 63,45 64,60 10 95 27 33 75 10 1 0,095-0,180
10,00x2,0 63,45 64,60 10 95 27 33 75 10 2 0,095-0,180
10,00x3,0 63,45 64,60 10 95 27 33 75 10 3 0,095-0,180
12,00x0,5 88,50 90,95 12 115 32 40 88 12 05 0,110-0,200
12,00x1,0 88,50 90,95 12 11,5 32 40 88 12 1 0,110-0,200
12,00x2,0 88,50 90,95 12 115 32 40 88 12 2 0,110-0,200
12,00x3,0 88,50 90,95 12 11,5 32 40 88 12 3 0,110-0,200
16,00x0,5 176,50 181,50 16 155 42 52 102 16 05 0,140-0,230
16,00x1,0 176,50 181,50 16 155 42 52 102 16 1 0,140-0,230
16,00x2,0 176,50 181,50 16 155 42 52 102 16 2 0,140-0,230
16,00x3,0 176,50 181,50 16 155 42 52 102 16 3 0,140-0,230
16,00x4,0 176,50 181,50 16 155 42 52 102 16 4 0,140-0,230
20,00x0,5 273,80 281,40 20 195 52 73 125 20 05 0,160-0,290
20,00x1,0 273,80 281,40 20 195 52 73 125 20 1 0,160-0,290
20,00x2,0 273,80 281,40 20 195 52 73 125 20 2 0,160-0,290
20,00x3,0 273,80 281,40 20 195 52 73 125 20 3 0,160-0,290
20,00x4,0 273,80 281,40 20 195 52 73 125 20 4 0,160-0,290
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Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




P Torusfraser VHM Aluminium, mit freigeschliffenem Schaft MREMUS

e = R |
. norm 3 [
179041 Alu Il\!l:l‘;rt:gl:ﬁrg:glenn, Kupfel-Legierungen Duroplast Thermuplast beschichtet = Zentrumschnitt
] g .
179042 ~ €400 (600 (500 (150 (100 = - [Oleke 0]
. — £ cu‘;yg-
vc =m/min. Soamm t HHy

[Of

Schaft
extralang freigeschiiffen
179041
380-510 150-305 270-350 305-390 380-470
179042

Ausfiihrung:

- ungleich gedrallt

- extra lange Ausfuhrung

- kurze Schneidenlange

- freigeschliffener Schaft

- Ultrafeinstkorn-VHM

- Schneidspitzen mit Eckenradius

Verwendung:

- fur Aluminium und Kunststoffe
- zum Schruppen und Schlichten
- hohes Zeitspanvolumen

verbesserte Beschichtung zur Reduzierung
von Aufbauschneiden bei weichen

beste Oberflachenglten Aluminium- und Kupferlegierungen

und Prozesssicherheit

dank polierter Schneiden

R
optimale Spankontrolle und minimierte
ungleich geteilt und Vibrationen durch hochprazise ﬁ
gedrallt fur ideale Laufruhe gestaltete Spannuten A5
i S e
e/ Vﬂ
B3

LI I B5

6535 HA- 6535 HB-

Schaft Schaft

179041 179042

GP, extra lang, GP, extra lang, Al A5 B2 B3 B5 3 61 iz
Art.-Nr. Eckenradius, Eckenradius,
beschichtet, HA beschichtet, HB mm mm mm mm mm mm mm UL

(RG 1756) (RG 1756)
4,00x0,5 37,55 38,25 4 38 12 37 75 6 05 0,040-0,050
4,00x1,0 37,55 38,25 4 38 12 37 75 6 1 0,040-0,050
6,00x0,5 37,55 38,25 6 59 17 37 75 6 05 0,055-0,085
6,00x1,0 37,55 38,25 6 B15) 17 37 75 6 1 0,055-0,085
8,00x0,5 55,75 56,70 8 75 22 62 100 8 05 0,070-0,100
8,00x1,0 55,75 56,70 8 7.5 22 62 100 8 1 0,070-0,100
8,00x2,0 55,75 56,70 8 75 22 62 100 8 2 0,070-0,100
10,00%0,5 78,60 79,95 10 9.5 27 58 100 10 05 0,080-0,140
10,00x1,0 78,60 79,95 10 95 27 58 100 10 1 0,080-0,140
10,00%2,0 78,60 79,95 10 9.5 27 58 100 10 2 0,080-0,140
10,00%3,0 78,60 79,95 10 95 27 58 100 10 3 0,080-0,140
12,00x0,5 109,10 112,10 12 115 32 53 100 12 05 0,090-0,160
12,00x1,0 109,10 112,10 12 115 32 53 100 12 1 0,090-0,160
12,00x2,0 109,10 112,10 12 115 32 53 100 12 2 0,090-0,160
12,00x3,0 109,10 112,10 12 115 32 53 100 12 3 0,090-0,160
16,00x0,5 208,50 214,40 16 155 42 100 150 16 05 0,110-0,190
16,00x1,0 208,50 214,40 16 15,5 42 100 150 16 1 0,110-0,190
16,00x2,0 208,50 214,40 16 1585 42 100 150 16 2 0,110-0,190
16,00x3,0 208,50 214,40 16 155 42 100 150 16 3 0,110-0,190
16,00x4,0 208,50 214,40 16 1585) 42 100 150 16 4 0,110-0,190
20,00%0,5 323,10 332,20 20 19,5 52 98 150 20 05 0,130-0,240
20,00x1,0 323,10 332,20 20 195 52 98 150 20 1 0,130-0,240
20,00x2,0 323,10 332,20 20 19,5 52 98 150 20 2 0,130-0,240
20,00x3,0 323,10 332,20 20 195 52 9 150 20 3 0,130-0,240
20,00x4,0 323,10 332,20 20 195 52 98 150 20 4 0,130-0,240
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P Torusfraser VHM Aluminium, mit freigeschliffenem Schaft MREMUS

norm 3 = W ...
179043 Alu und Al-Legierungen ((10 % Si) Alu und Al-Legierungen (24 % Si) AR
179044 (600 (600 (1000 = O] No|
o t

B
vc = m/min. EACADYY S

o=
extralang freigeschiffen (Db

179043
179044

270-390 190-340

190-325

Ausfiihrung:

- ungleich gedrallt

- extra lange Ausfuhrung

- kurze Schneidenlange

- freigeschliffener Schaft

- Ultrafeinstkorn-VHM

- Schneidspitzen mit Eckenradius

Verwendung:

- fur Aluminium und Kunststoffe
- zum Schruppen und Schlichten
- hohes Zeitspanvolumen

DLC-Beschichtung gegen erhéhten Verschleil3

in Si-reichen Aluminiumlegierungen und
beste Oberflachenguten faserverstarkten Kunststoffen
und Prozesssicherheit

dank polierter Schneiden

optimale Spankontrolle und minimierte
Vibrationen durch hochprézise
gestaltete Spannuten

ungleich geteilt und

gedrallt far ideale Laufruhe A5
S S n E—
o/ Vﬂ
B3

R (I B5

6535 HA- 6535 HB-

Schaft Schaft

179043 179044

GP, extra lang, GP, extra lang, Al A5 ) B3 B5 3 6l -

Art.-Nr. Eckenradius, Eckenradius,

DLC, HA DLC, HB mm mm mm mm mm mm mm mm/Zahn

(RG 1756) (RG 1756)
4,00x0,5 37,55 38,25 4 38 12 37 75 6 05 0,040-0,050
4,00x1,0 37,55 38,25 4 38 12 37 75 6 1 0,040-0,050
6,00x0,5 37,55 38,25 6 55 17 37 75 6 0,5 0,055-0,085
6,00x1,0 37,55 38,25 6 5,5 17 37 75 6 1 0,055-0,085
8,00x0,5 55,75 56,70 8 75 22 62 100 8 0,5 0,070-0,100
8,00x1,0 55,75 56,70 8 75 22 62 100 8 1 0,070-0,100
8,00x2,0 55,75 56,70 8 75 22 62 100 8 2 0,070-0,100
10,00x0,5 78,60 79,95 10 9,5 27 58 100 10 05 0,080-0,140
10,00x1,0 78,60 79,95 10 9,5 27 58 100 10 1 0,080-0,140
10,00x2,0 78,60 79,95 10 9,5 27 58 100 10 2 0,080-0,140
10,00x3,0 78,60 79,95 10 9,5 27 58 100 10 3 0,080-0,140
12,00x0,5 109,10 112,10 12 115 32 53 100 12 05 0,090-0,160
12,00x1,0 109,10 112,10 12 115 32 53 100 12 1 0,090-0,160
12,00x2,0 109,10 112,10 12 115 32 53 100 12 2 0,090-0,160
12,00x3,0 109,10 112,10 12 11,5 32 53 100 12 3 0,090-0,160
16,00x0,5 208,50 214,40 16 15,5 42 100 150 16 05 0,110-0,190
16,00x1,0 208,50 214,40 16 155 42 100 150 16 1 0,110-0,190
16,00x2,0 208,50 214,40 16 15,5 42 100 150 16 2 0,110-0,190
16,00x3,0 208,50 214,40 16 155 42 100 150 16 3 0,110-0,190
16,00x4,0 208,50 214,40 16 15,5 42 100 150 16 4 0,110-0,190
20,00x0,5 323,10 332,20 20 19,5 52 98 150 20 0,5 0,130-0,240
20,00x1,0 323,10 332,20 20 19,5 52 98 150 20 1 0,130-0,240
20,00x2,0 323,10 332,20 20 19,5 52 98 150 20 2 0,130-0,240
20,00x3,0 323,10 332,20 20 19,5 52 98 150 20 3 0,130-0,240
20,00x4,0 323,10 332,20 20 19,5 52 98 150 20 4 0,130-0,240
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Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.
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P Torusfraser VHM Aluminium, mit freigeschliffenem Schaft MREMUS

: norm 3 ¥ )

179046 Al I;l:l‘;rl;fglfwr::g;n. Kupfer-legierungen Duruplast Thermoplast beschichtet Zentrumschnitt
3 g

179047 (400 (500 (150 <100 s ;

(600 ) S

¢ = m/min. —— F

RS IKZ

Schaft
extralang freigeschiiffen

179046
380-510 150-305 270-350 305-390 380-470
179047

Ausfiihrung:

- ungleich gedrallt

- extra lange Ausfuhrung

- kurze Schneidenlange

- freigeschliffener Schaft

- Ultrafeinstkorn-VHM

- Schneidspitzen mit Eckenradius
- innere Kuhimittelzufuhr

Verwendung:

- far Aluminium und Kunststoffe

- zum Schruppen und Schlichten

- hohes Zeitspanvolumen i i
verbesserte Beschichtung zur Reduzierung

von Aufbauschneiden bei weichen
beste Oberflachengiten  Aluminium- und Kupferlegierungen
und Prozesssicherheit \
dank polierter Schneiden .

R
optimale Spankontrolle und minimierte | oo |a
Vibrationen durch hochprazise A5
ungleich geteilt und gestaltete Spannuten (hm)zI ~T S T 1 0 Mime)
gedrallt fur ideale Laufruhe N ] =
a” EJ
B3
B5
(] (|
6535 HA- 6535 HB-
Schaft Schaft
179046 179047
GP, extra lang, GP, extra lang, Al A5 B2 B3 B5 3 6l 7
Art.-Nr. Eckenradius, Eckenradius,
beschichtet, HA, IKZ beschichtet, HB, IKZ i mm i mm mm mm mm mm/zahn
(RG 1756) (RG 1756)
4,00x0,5 78,15 79,65 4 338 12 37 75 6 05 0,040-0,050
4,00x1,0 78,15 79,65 4 38 12 37 75 6 1 0,040-0,050
6,00%0,5 78,15 79,65 6 59 17 37 75 6 05 0,055-0,085
6,00x1,0 78,15 79,65 6 ) 17 37 75 6 1 0,055-0,085
8,00x0,5 111,80 113,80 8 75 22 62 100 8 05 0,070-0,100
8,00x1,0 111,80 113,80 8 75 22 62 100 8 1 0,070-0,100
8,00x2,0 111,80 113,80 8 75 22 62 100 8 2 0,070-0,100
10,00x0,5 132,30 134,80 10 9,5 27 58 100 10 0,5 0,080-0,140
10,00x1,0 132,30 134,80 10 9.5 27 58 100 10 1 0,080-0,140
10,00x2,0 132,30 134,80 10 95 27 58 100 10 2 0,080-0,140
10,00%3,0 132,30 134,80 10 9.5 27 58 100 10 3 0,080-0,140
12,00%0,5 156,90 161,30 12 115 32 53 100 12 05 0,090-0,160
12,00x1,0 156,90 161,30 12 116 32 53 100 12 1 0,090-0,160
12,00x2,0 156,90 161,30 12 115 32 53 100 12 2 0,090-0,160
12,00x3,0 156,90 161,30 12 116 32 53 100 12 3 0,090-0,160
16,00%0,5 291,60 300,10 16 155 42 100 150 16 05 0,110-0,190
16,00x1,0 291,60 300,10 16 155 42 100 150 16 1 0,110-0,190
16,00x2,0 291,60 300,10 16 1556 42 100 150 16 2 0,110-0,190
16,00%3,0 291,60 300,10 16 155 42 100 150 16 3 0,110-0,190
16,00x4,0 291,60 300,10 16 1556 42 100 150 16 4 0,110-0,190
20,00%0,5 441,40 454,20 20 195 52 98 150 20 05 0,130-0,240
20,00x1,0 441,40 454,20 20 196 52 98 150 20 1 0,130-0,240
20,00x2,0 441,40 454,20 20 195 52 98 150 20 2 0,130-0,240
20,00x3,0 441,40 454,20 20 195 52 9% 150 20 3 0,130-0,240
20,00x4,0 441,40 454,20 20 19,6 52 98 150 20 4 0,130-0,240
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P Torusfraser VHM Aluminium, mit freigeschliffenem Schaft MREMUS

Kunststoffe Werks- 74 o
erks Zahne A
D eeammone moooe Ve me N @ &
179048 Alu und Al-Legierungen ((10 % i) Alu und Al-Legierungen ((24 % Si) NEER G A Rl AR
179049 (600 (600 (1000 o= O . C
A\
IKZ

vc =m/min. e Schaft
179048 extralang freigeschiffen
270-390 190-340 190-325
179049
Ausfiihrung:

- ungleich gedrallt

- extra lange Ausfuhrung

- kurze Schneidenlange

- freigeschliffener Schaft

- Ultrafeinstkorn-VHM

- Schneidspitzen mit Eckenradius
- innere Kuhimittelzufuhr

Verwendung:

- fUr Aluminium und Kunststoffe
- zum Schruppen und Schlichten
- hohes Zeitspanvolumen

DLC-Beschichtung gegen erhéhten Verschlei
in Si-reichen Aluminiumlegierungen und
beste Oberflachengiten  faserverstarkten Kunststoffen
und Prozesssicherheit
dank polierter Schneiden

R
optimale Spankontrolle und minimierte | oo [a
Vibrationen durch hochprazise A5
ungleich geteilt und gestaltete Spannuten (hlo)?:i ~T ST 1 7 "’i(he)
gedrallt firr ideale Laufruhe N ] °
o ﬂ
B3
B5
) (|
6535 HA- 6535 HB-
Schaft Schaft
179048 179049
GP, extra lang, GP, extra lang, Al A5 ) B3 B5 3 6l -
Art.-Nr. Eckenradius, Eckenradius,
DLC, HA, IKZ DLC, HB, IKZ mm mm mm mm mm mm mm mm/Zahn

(RG 1756) (RG 1756)
4,00x0,5 78,15 79,65 4 38 12 37 75 6 05 0,040-0,050
4,00x1,0 78,15 79,65 4 38 12 37 75 6 1 0,040-0,050
6,00x0,5 78,15 79,65 6 55 17 37 75 6 05 0,055-0,085
6,00x1,0 78,15 79,65 6 55 17 37 75 6 1 0,055-0,085
8,00x0,5 111,80 113,80 8 75 22 62 100 8 05 0,070-0,100
8,00x1,0 111,80 113,80 8 75 22 62 100 8 1 0,070-0,100
8,00x2,0 111,80 113,80 8 75 22 62 100 8 2 0,070-0,100
10,00x0,5 132,30 134,80 10 95 27 58 100 10 05 0,080-0,140
10,00x1,0 132,30 134,80 10 95 27 58 100 10 1 0,080-0,140
10,00x2,0 132,30 134,80 10 95 27 58 100 10 2 0,080-0,140
10,00x3,0 132,30 134,80 10 95 27 58 100 10 3 0,080-0,140
12,00x0,5 156,90 161,30 12 115 32 53 100 12 05 0,090-0,160
12,00x1,0 156,90 161,30 12 115 32 53 100 12 1 0,090-0,160
12,00x2,0 156,90 161,30 12 115 32 53 100 12 2 0,090-0,160
12,00x3,0 156,90 161,30 12 115 32 53 100 12 3 0,090-0,160
16,00x0,5 291,60 300,10 16 155 42 100 150 16 05 0,110-0,180
16,00x1,0 291,60 300,10 16 155 42 100 150 16 1 0,110-0,190
16,00x2,0 291,60 300,10 16 155 42 100 150 16 2 0,110-0,190
16,00x3,0 291,60 300,10 16 155 42 100 150 16 3 0,110-0,190
16,00x4,0 291,60 300,10 16 155 42 100 150 16 4 0,110-0,190
20,00x0,5 441,40 454,20 20 195 52 98 150 20 05 0,130-0,240
20,00<1,0 441,40 454,20 20 195 52 98 150 20 1 0,130-0,240
20,00x2,0 441,40 454,20 20 195 52 98 150 20 2 0,130-0,240
20,00x3,0 441,40 454,20 20 19,5 52 98 150 20 3 0,130-0,240
20,00x4,0 441,40 454,20 20 195 52 98 150 20 4 0,130-0,240

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




Vorschau auf die

NACHSTE

AUSGABE

PRETEC-
WERKZEUGE FiR
KUHLE RECHNER

www.precitool.de



PRETEC Werkzeuc oher Lagerverfugbarkeit
fur den taglichen Einsatz be | hung. Ein abgestimmtes
Sortiment in verlasslicher Qualitat und gunstigem Preis garantiert ein
optimales Preis-Leistungsverhaltnis fur kiihle Rechner.
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Alle Preise in Euro pro Stlick, zzgl. MwSt. Nachdruck und Verviel- IMPRESSUM
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FENKA

HENKA Werkzeuge + Werkzeugmaschinen GmbH

Zwickauer StralRe 30b, 09366 Stollberg

Telefon: 037296 - 5415 0 Gultig bis 31.08.2025
inffo@henka.de, www.henka.de



